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Bir onceki menude yani 3D import da en son kaydedilen CVG dosyasi otomatik olarak acilir.
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Burada islem sirasi mantigi menude soldan baslayip saga dogru adimlari takip etmeye dayanir

- — —_lfd

S - —— T



f o Datetan ! i " ] g
e ‘m NI 4
Uralovg » * Materials Gho=" E

IIk adim olarak Build mesh dir. Sagdaki ekran acilir ve burada ayarlar yapilir. Mesh ayari demek;
Kati modeli kucuk kiplere bolmek anlamina gelir.
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CVG : Volume Control

Parcayi yandaki gibi
Dlizensiz bir geometride
Oldugunu varsayalim.
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Mesh yaptigimizda sekildeki gibi ktictik kareler halinde parca bolinur. Volume control
olmasinin avantaji en ince kesitte istersek 1 tane kip olusturabiliriz. 2008 ve 6ncesi
sirimlerde sonlu elemanlar yontemi kullaniyordu ve burada en ince kesitte en az 3 klp

olusturulmak zorundaydi.
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Bu 6rnekte; similasyonu yapilacak cizimi eger 500.000 kiuipe bolersek her
klipun olcusu yaklasik mm olacaktir.
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l Mesh sayisi

Sectigimiz mesh degerine bagli olarak
. kaydetmek icin ihtiyac duyulacak hafizayi
gosterir.
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Yandaki mesh farkindan da gorilecegi
gibi 6,5 mm olan kipler 3 mm ye
dusurulirse mesh sayisi yaklasik
1.000.000 dan 13.700.000 e yikselir. Ayni
zamanda ihtiyac duyulacak hafiza da 818
MB dan 5800 MB civarlarina cikar.

Cok kip olusturmak, similasyonun cok
dogru ve hassas olacagi anlamina gelmez.
Bunu yapmak icin kati modelin sahip
oldugu ince kesitin dlcustintn ¢ok kiicuk
olmasi lazim. Ayni zamanda simulasyon
yapilacak bilgisayarin kapasitesinin de
cok yuksek olmasi gerekir.

Bu asamada optimum degeri kullanmak
gerekir.
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Ayni menude kalip kalinhgi ayarlari
mevcuttur. Bu da yine simulasyon
suresini etkilemektedir. Kati modelin
etrafinda olusturulacak kalibin kalinligini
buradan ayarlariz. Parcanin kalinhigina
gore kalip ayarlanur.
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Kendi kalip olcilerimizi girmek
istedigimizde bu sekme kullanilir.

E

Burada kalip olcllerimizye

Yarisini girdigimiz.zaman parcayi kalibi

tam merkezine yerlestirir.
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Parcanin bu kismi havsadir ve dokiim buradan yapilacagi icin kalip élculeri
ayarlanirken High Z «0O» olarak girilir. Bu kisminin hava ile temas halinde
olmasi gerekir. s 2R
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Bir diger adimda Bundary conditions dir. Burada dizlemleri sogumasi icin
sinir degerleri girilir. Genelde Normal conditions girilir. Fakat 6zel
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ZY duzleminin tepesi atmosfere acik olacagi icin 1s1 kaybi olacaktir ve

bunun icin normal conditions yerine heat radiation secilir.
o ¥ ¥ Q
Eger parca cok buyuk ise 10 ton ya da 20 ton gibi simulasyon suresinin ‘ f
kisaltmak icin sabit sicaklik segilebilir. Y i
| systen
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Eger simetrik 4 parca dokullyorsa bir tanesi secilip simulasyon siresi KIL e A
kisaltilabilir. Bunun icin de symetry plane secilir. —
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Buradaki ayarlamalar bittikten sonra tamam tiklanip yapilan degisiklikler
kaydedilir.
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(AR cimdem Tasee cdmomes Ve S | hem de katilasma 8.5 mm boyutundaki kiplerle
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Burada simulasyonu bélme imkanimiz var. Akisi daha
kaba kiplerle yap diyebildigimiz gibi akisin %30 unu
- ' daha kaba kuplerle yap da diyebiliriz. Ya da en son
katilasmayi1 daha hassas klple yap diyebiliriz.
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Bu sekmelerdeki sayilari degistirirsek (24, 16 ve 8.4
I olarak). Bunun anlami dolumun %30 unu 24 mm
« kuplerle yap. Dolana kadar kalan kismini 16 mm lik
kiiplerle yap ve katilasmayi1 8.4 mm kuplerle yap.

Bu ayarlamalar tamamen simulasyon suresini kisaltmak

icin. Stire olarak sikinti yok ise bu adim gecilebilir.
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Use (Shift or Ctrl-+LK mouse) buttons in order to create the list of solids Use (Shift or Ctrl-+LK mouse) buttons in order to create the list of solids
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Buming time, = 31.500000 i Buming time:, = 30.000000 i
[ Change ] [ Ok ] [ Cancel ] [ Change ] [ Ok ] [ Cancel ]
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